10.4 Otwory poprzeczne
GN 110 i GN 110.1

GN 110 - Otwory poprzeczne do montazu napedowych elementéw roboczych na watach
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10 11 3 M5 5.5 4.5
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14 15 4 M6 6.5 55
16 17 5 M6 8 7
18 19 5 M6 8 7
20 21 5 M6 8 7
22 23 6 M6 10 9
24 25 6 M6 10 9
26 27 6 M6 10 9
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Potaczenie miedzy elementem napedowym a watem realizowane jest czesto przy uzyciu kotka rozprezne-
go, sworznia lub wkretu dociskowego.

W rezultacie uzytkownik staje w obliczu relatywnie wysokiego kosztu, gdyz otwory poprzeczne nie sg
powszechnie dostepne.

Wyroby z otworami GN 110 sa nie tylko oferowane po bardzo konkurencyjnych cenach, ale réwniez
oszczedzajg dodatkowego projektowania. Jednakze ze wzgledu na ksztatt niektérych produktéw, mody-
fikacja zgodna z tym standardem nie jest mozliwa. Promieniowe usytuowanie otworéw poprzecznych
zostato okreslone tylko dla niektérych grup produktéw (dZzwigni przetaczajacych, korb i két recznych)

Otwor poprzeczny dz Hit jest przystosowany do kotkéw rozpreznych.

Jak zamawiaé
Koto reczne DIN 950-GG-160-B14-A z otworem poprzecznym
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GN 110.1 Poprzeczne otwory montazowe dla przegubow i watéw przegubowych
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6 = 2 2 M3 4 4
8 - 3 3 M5 55 55
10 = 3 4 M5 5.5
12 14 4 5 M6 6.5 7
16 18 5 6 M6 8
20 - 5 8 M6 8 10
22 = 6 8 M6 10 10
25 - 6 10 M8 10 14
30 32 6 12 M8 14 16
35 - 6 12 M8 16 16
Informacje

Poprzeczne otwory montazowe dla przegubdw i watéw przegubowych sg idealnym rozwigzaniem do
potgczenia wat-piasta za pomoca kotka rozpreznego, sworznia lub wkretu dociskowego. W przypadku ot-
wordw z rowkiem wpustowym lub kwadratowym stuzg one do zabezpieczania potozenia osiowego prze-
gubu uniwersalnego i watu.

Otwor na szpilke d2 Hit jest przystosowany do kotkéw rozpreznych.

Potozenie poprzecznych otworéw/nagwintowanego otworu w odniesieniu do rowka wpustowego/kwa-
dratu w przegubie, przedstawiono na ogélnym zarysie.

Jeslijedna ze stron przegubu ma by¢ dostarczona bez poprzecznego otworu/otworu gwintowanego
to woéwczas podajemy typ QX w odpowiednim miejscu oznaczenia

Jak zamawia¢ - Przegub krzyzakowy DIN 808-22-K10-48-EG bez poprzecznego otworu /otworu gwinto-
wanego na jednym koncu, na drugim koncu otwdr gwintowany jednostronny
GN 110.1-QX-GE
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